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Технические требования. Текстильная упаковка.
Чехлы бамперные.

	Длина
	Ширина
	Высота
	Вес, г
	Изображение
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Разрабатываемая упаковка должна обеспечивать сохранность качества деталей при перемещении и хранении. Не допускается появление каких-либо несоответствий на деталях по причине использования упаковки. Деталь литая, лицевая сторона детали окрашивается и является видовой.

В качестве концепта( примера) выбраны серийные бамперные чехлы. Фото серийных чехлов ниже. Для изготовления чехлов используется спандбонд 120 г/м² («Прокламелин», внешний слой) и подкладочная ткань (вискоза 100%, внутренний слой). Ткани имеют антистатическую обработку. Для предотвращения потертостей на углах бамперов в края чехлов с 2-х сторон длиной 400 мм между слоями вшивается демпферный материал (нетканый материал толщиной 1,5-2 мм). Чехол крепится за счет резинки вшитой по периметру, при этом шов идет по внешней стороне чехла.
Не допускается на внутренней поверхности чехла наличие швов (например, в виде оверлока, допустима только прошивка для крепления демпфирующей вставки), острых кромок и т.д., что может привести к потертостям и царапинам. Цвет спандбонда и подкладочной ткани черный.
Длина чехла в вытянутом состоянии (без резинки) 3000 мм + подворот по 200 мм с каждой стороны, ширина 800 мм.

Перечень необходимых работ:

1. Разработка и изготовление прототипа по образцу;
2. Подготовка тех.документации по результатам тестирования (финализации прототипа);

3. Изготовление серийных чехлов.
Поставляются на паллетах с целью механизации погрузочно-разгрузочных работ. На паллете чехлы размещаются на выбор поставщика: в большом коробе, в нескольких малых г/к, в пакетах. Груз не должен выходить за габариты паллета. Паллеты с грузом имеют штабелируемость 1+1 не менее.
По долговечности упаковка должна удовлетворять следующим требованиям:

1. ресурс между средними (капитальными) ремонтами 2 года, не менее (например, замена резинок);

2. срок службы до списания 5 лет, не менее;

Гарантийный срок разрабатываемой упаковки должен составлять 2 года, не менее.

В стоимость работ должны быть включены:

· производство прототипа с 2-мя переработками до серии, включая доставку до завода в Калуге для валидации и транспортировку обратно для доработки;

· разработка комплекта технической документации: чертежи, описание технического обслуживания, 3D модели, технический паспорт (назначение условия эксплуатации, габариты, режимы стирки, вес, и т.д.);

· производство и доставка серийной упаковки. 
Приемка упаковки производится в 3 этапа: приемка прототипа, тех. документации, серийной партии.
Окончательные технические требования могут быть уточнены и согласованы по результатам тендерного решения и в процессе разработки и изготовления упаковки.
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Общие данные по чехлам для литых бамперов.

[image: image13]
Схема чехла ( пример исполнения)
[image: image14.emf][image: image15.emf][image: image16.emf]
[image: image17.png]3000

800

: 0 S 200
o aHAoOoHA, BHyTpEHHMM CNION NOAKNaA04YHaA TKaHb

Nemndep 400



